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Composizione additivante per polimeri organici e suo uso". 



L RIASSUNTO 



Viene descritta una composizione additivante 

lubrif icante/distaccante/f luidif icante per polimeri organici 
comprendente un idrocarburo saturo avente da 25 a 35 atomi di 
carbonio con almeno tre sostituenti laterali costituiti da un 
gruppo metile, in combinazione con almeno un polimero 
polisilossanico avente peso molecolare superiore a 500000. 
Viene inoltre descritto l'uso di tale composizione o del solo 
components y. * idrocarburico quale additivo lubrif icante/ 
distaccant^/fluidif icante per polimeri organici, e una 
composizione polimerica additivata comprendente un polimero 
organico'-'e ' la- composizione additivante. L'uso secondo la 
presented invenzione risulta par t icolarmente vantaggioso in 
quanto e universale ( lo stesso additivo per tutti i polimeri 
organici, indipendentemente dalla ricettazione ) , consente 
l'impiego di polimeri ad elevata viscosita/alto P.M. (adatti 
per 1' estrusione) anche nello stampaggic ad iniezione, consente 
di additivare esternamente il polimero. 
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DESCRIZIONE dell f invenzione industriale 
a nome: POLICHEM S.r.l. 
di nazionalita: Italiana 
con sede in: Genova, Italia 



La presente invenzione concerne una 
composizione additivante per polimeri organici, l'uso 
di tale composizione o del solo componente 
idrocarburico, quale additivo lubrif icante/ 

distaccante/f luidif icante per polimeri organici, e le 
compos izioni polimeriche additivate . 

II problema della riduzione dei f rizionamenti e 
della f acilitazione del distacco dallo stampo e un 
problema ben noto per polimeri organici different! 
dal PVC. 

La tecnica nota ha risolto tale problema 
mediante 1' additivazione a tali polimeri, tra gli 
altri, di lubrif icanti/distaccanti (olii, cere, 
esteri, ecc.) che agiscono da lubrificanti definiti 
"esterni", nel senso che, a causa della loro limitata 
compatibility con i polimeri, migrano all ' inter faccia 
polimero/parti metalliche della macchina 

trasformatrice, favorendo cosi il distacco dallo 
stampo e riducendo i f rizionamenti . 



M | 9 9 A002 124 
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1/ impiego nell' additivazione di polimeri di 
lubrificanti di processo/distaccanti stampo, come 
quell i precedent entente descritti , a vent i un ef f etto 
di lubrificanti ^esterni", richiede pero il rispetto 
di precise condizioni e parametri di dosaggio, di 
precisi profili termici di trasf ormazione, di una 
determinata geometria delle macchine trasf ormatrici , 
di precisi tempi di trasf ormazione, richiede 
compatibility con i polimeri e i relativi component i 
di ricettazione, e soprattutto richiede 

1' incorporazione di tali additivi che agiscono da 
lubrificanti "esterni" via compoundizzazione (che e 
un procedimento generalizzato ) . Infatti se tali 
condizioni non vengono rispettate, si riscontrano i 
seguenti problemi : 

fenomeni di overlubrif icazione, con depositi 

sulle filiere e sugli stampi; 

fuoriuscita dal manufatto al trascorrere del 
tempo con formazione di macchie o, nel caso di 
contenitori, cessione ai prodotti contenuti; 
riduzione della stabilita termica, in 
particolare nei polimeri che si trasformano ad 
alta temperatura; 
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riduzione della trasparenza, in particolare nei 
PC, PMMA, omopolimeri e copolimeri stirenici, 
copolimeri poliammidici, ecc. 

riduzione delle caratteristiche meccaniche 
(IZOD, trazioni, ecc), in particolare alle 
basse temperature, delle caratteristiche 
termiche (VICAT, HDT) , saldatura, trattamenti 
superficial i, accoppiamenti, verniciatura, 

metallizzazione, resistenza alia fiamma, ecc; 
reazioni secondarie . con i polimeri o con i 
componenti di ricettazione, che possono dare 
luogo a fenomeni di idrolisi, lipolisi, 
variazione delle tensioni super ficiali , ecc. 
difficolta a trasformare polimeri w duri" per 
viscosita intrinseca o per presenza di rinforzi, 
cariche, ecc. 

La presente invenzione si propone quindi di 
superare gli inconvenienti present! nella tecnica 
nota . 

In particolare, e oggetto della presente 
invenzione l'uso di un prodotto o composizione 
additivante lubrif icante/ distaccante/ f luidi f icante 
per polimeri organici, comprendente un idrocarburo 
saturo avente da 25 a 35 atomi di carbonic, con 
almeno tre sostituenti laterali costituiti da un 
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gruppo metile, eventualmente in combinazione con 
almeno un polimero polisilossanico avente peso 
molecolare superiore a 500000. 

Ulteriore oggetto della presente invenzione e 



una 



composizione 



additivante 



lubrif icante/ 



distaccante/f luidif icante per polimeri organici, 
comprendente un idrocarburo saturo avente da 25 a 35 



id 





atomi di carbonio con almeno tre sostituenti laterali 
costituiti da un gruppo metile, in combinazione con 
almeno un polimero polisilossanico avente peso 
molecolare superiore a 500000. 

La presente invenzione concerne anche una 
composizione polimerica additivata ' comprendente un 
polimero organico e il prodotto o composizione 
additivante. 

In particolare, la presente invenzione riguarda 
l'impiego di un prodotto additivante lubrif icante/ 
distaccante/f luidif icante per polimeri organici, 
scelto tra i seguenti composti: 

2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil-tetracosano e suoi isomeri 
aventi come struttura di base 1' esametil-tetracosano . 



Pref eribilmente, 



tale 



prodotto 



il 



2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil-tetracosano 



La presente invenzione riguarda l'uso della 
composizione additiva&tp ^^^^ihi^itif nbe^pek polimeri 





[LIRE lOOQ 
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quali tutti i policarbonati da estrusione e da 
stampaggio, poliammidi, copolianunidi e compos izioni 
poliammidiche supertenaci, ABS trasparenti, 

copolimeri stirenici, metacrilati. 

In particolare il prodotto. o composizione 
additivante secondo la presente invenzione e presente 
in una quantita compresa tra lo 0,01% e 1'80% in peso 
rispetto al peso totale del polimero organico 
additivato . 

Pref eribilmente, il componente idrocarburico e 
presente in una quantita compresa tra lo 0,01 e il 
50% in peso rispetto al peso totale del polimero 
additivato e il polimero polisilossanico e presente 
in una quantita compresa tra lo 0,05 e il 30% in peso 
rispetto al peso del polimero additivato. 

L'idrocarburo e il polimero polisilossanico sono 
presenti in un qualsiasi rapporto tra di loro. 

Pref eribilmente, il prodotto o composizione 
additivante e presente in una quantita compresa tra 
lo 0,01% e il 10% in peso rispetto al peso totale del 
polimero organico additivato, quando il polimero e un 
termoplastico . 

Le composizioni additivanti impiegate secondo la 
presente invenzione possono essere formulate in 
qualsiasi forma: pasta, liquida, supportata su 
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proclotti assorbenti o resine matrice (Master-Batches) 
ecc . 

Esse possono essere inoltre formulate con 
qualsiasi additivo per polimeri, pigmento, colorante, 
modif icante, carica, rinforzo, solvente, diluente, 
catalizzatore, ecc. che sono generalmente impiegati 
con i polimeri, compresi sistemi liquid! o gassosi di 
polimeriz zazione . 

La composizione polimerica additivata comprende 
quindi il polimero organico e il prodotto o 
composizione additivante ed eventualmente additivi, 
modificanti, cariche, rinforzi, solventi, diluenti, 
ecc. 

In particolare il prodotto o composizione 
additivante impiegata secondo la presente invenzione 
puo essere impiegato quale plastif icante nelle gomme, 
nelle TR (gomme termoplastiche) al posto di oli 
naftenici e/o paraffinici. Esso presenta rispetto a 
tali additivi una compatibility decisamente 
superiore . 

La composizione polimerica additivata comprende 
pref eribilmente, quali polimeri organici, resine 
termoplastiche, elastomeri naturali e sintetici, 
elastomeri termoplastici , resine termoindurenti . 
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La composizione polimerica additivata comprende 
ancora piu pref eribilmente, quale polimeri organic!, 
copoliesteri (PET, PBT, PEN) e loro copolimeri, 
poliesteri, policarbonat i , poliuretani , poliacetali , 
poliaminidi, copoliammidi , polif enilenossidi, 

polimmidi, poliammidi-immidi, polisolf oni , 

polichetoni, compos i zioni poliammidiche super tenaci , 
ABS trasparenti, resine stireniche, metacrilati , 
polieteroimmidi . 

Tali polimeri organici possono essere tal quali, 
oppure miscelati tra loro, copolimerizzati, formulati 
con altri polimeri , formulati e/o modif icati con 
ulteriori sostanze aggiuntive, note ed impiegate 
normalmente nel settore. Esempi di tali sostanze 
aggiuntive sono i pigmenti, sostanze di riempimento e 
rinforzanti (quali fibre natural!, fibre di vetro, 
fibre di carbonio, fibre arammidiche, ecc), sostanze 
anti-fiamma, agenti antiurto (quali SBR, SBS, EPS, 
EPR, SEBS, EMP, EPDM) , sostanze anti-UV e anti- 
ossidanti, cere, esteri e oli. 

La composizione polimerica additivata con la 
composizione secondo la presente invenzione pud 
essere lavorata secondo le tecnologie classiche di 
trasf ormazione quali estrusione, calandratura, 
soffiaggio, stampaggio ad iniezione, spalmatura, 
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colatura, impregnazione, stampaggio rotazionale, 
filatura di fibre, tessuti non tessuti (tipo 
spunbonded) . 

La composizione polimerica additivata secondo la 
presente invenzione pud essere impiegata anche per 
film estrusi in PA, acrilici, PVDC e PVA (per 
impieghi a basse temperature) o per lastre in PMMA 
perf ettamente trasparenti, senza formazione di plate- 
out sulle filiere, o sulla calandra o sul 
calibratore, ecc. 

L'uso secondo la presente invenzione, del 
prodotto idrocarburico quale additivo, consente di 
ottenere polimeri trasparenti (copoliammidi, 
copolimeri stirenici , policarbonati, polimetacrilati, 
ABS trasparenti, ecc.) con ottima lubrif icazione di 
processo ed ottimo distacco dallo stampo, invariate 
caratteristiche ottiche e meccaniche anche alle basse 
temperature. In questo caso particolare la 
composizione additivante non prevede la presenza di 
polimeri silossanici proprio al fine di non 
modificare la trasparenza. Per gli stessi polimeri, 
quando non trasparenti, puo essere utilizzata la 
composizione additivante comprendente il polimero 



silossanico . 




- 10 - Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 



Inoltre l'impiego di tale prodotto o 
composizione additivante consente di ottenere 
polimeri ad alto peso molecolare, adatti per 
estrusione (poliammidi, policarbonati, poliolefine) , 
facilmente stampabili ad iniezione. 

La composizione polimerica additivata mediante 
l'impiego del prodotto o composizione additivante 
secondo la presente invenzione presenta inoltre le 
seguenti caratteristiche : si possono ottenere 
polimeri colorati e/o caricati e/o rinforzati, 
lavorabili con profili termici piu bassi, con 
migliore processabilita, migliore dispersione dei 
pigmenti, cariche, rinforzi, agenti anti-fiamma e 
minore usura degli impianti di trasf ormazione . Di 
conseguenza possono essere ottenute composizioni 
polimeriche con alte percentuali di cariche e/o 
rinforzanti, e/o agenti anti-fiamma, di qualsiasi 
tipo, da utilizzare tal quali o come Master Batches. 

Inoltre nel caso di polimeri sensibili alia 
temperatura (come i PVA) o sensibili ai pendolamenti 
di temperatura (come il TPU) , la composizione 
polimerica additivata secondo la presente invenzione 
e piu facilmente processabile . 

Nel caso di polimeri per filatura, la 
composizione polimerica additivata ha caratteristiche 
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meccaniche e stabilita dimensionale omogenee e 
costanti nell'ambito di tutta la produzione. 

Inoltre la composizione polimerica additivata 
mediante 1' additivazione del prodotto o composizione 
utilizzati secondo la presente invenzione, quando il 
polimero e un termoindurente per impregnazione e/o 
colatura, presenta un facile distacco dallo stampo. 

Nel caso di composizioni polimeriche additivate 
dove il polimero consiste in poliuretani espansi, si 
ottengono celle omogenee. Inoltre le composizioni 
polimeriche additivate possono essere impiegate quali 
composizioni polimeriche per vernici in polvere, 
facilmente estrudibili, perf ettamente disperdibili e 
con superfici finali livellate oppure quali 
composizioni polimeriche per hot melts facilmente 
estrudibili. Si ottengono inoltre composizioni 
polimeriche additivate dove il polimero e una resina 
epossidica e polvere di zinco o rame o altri metalli 
facilmente lavorabili . 

Le composizioni polimeriche additivate secondo 
la presente invenzione possono essere composizioni 
polimeriche basate su gomme termoplastiche (SBS, 
SEBS, ecc.) oleoestese mediante 1' additivazione 
secondo la presente invenzione o con l'uso del 
prodotto o composizione secondo la presente 
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invenzione, o con tagli di questa con oli paraffinici 
o naftenici, con fenomeni estremamente ridotti di 
af f ioramento e macchie. 

La composizione polimerica additivata secondo la 
presenta invenzione pud essere una composizione 
polimerica per estrusione/calandratura di lastre e 
film (in PA, PVC, PVDC, PE, PP, acrilico, PMMA, 
ecc.) per impiego a temperatura ambiente o a basse 
temperature (come per esempio per contenitori per 
alimenti surgelati) presentando una migliore 
f lessibilita . Inoltre, la composizione polimerica 
additivata secondo la presenta invenzione pud essere 
una composizione polimerica a base di plastisols 
vinilici, PU espansi, gomme utilizzabili nel settore 
alimentare (per esempio nei sottotappi) , o una 
composizione polimerica per manufatti auto- 
lubrif icanti, o per la produzione di emulsioni 
acquose utilizzabili come distaccanti. 

Infine tali composizioni polimeriche additivate, 
sono additivate esternamente, cioe prima dello 
stampaggio, anche a freddo e con miscelatori lenti, 
senza necessita di incorporare 1' additivo via 
estrusione/compoundizzazione . II polimero risulta 
cosi meno stressato e non perde le sue 
caratteristiche meccaniche e ottiche. 
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In particolare, i polimeri sopra clescritti ed 
elencati, possono essere additivati in qualsiasi 
stadio di preparazione e lavorazione, compreso anche 
quello di messa in opera e/o esercizio. 

Un vantaggio del prodotto o composizione 
additivante secondo la presente invenzione e quello 
di avere un impiego universale, praticamente per 
tutti i polimeri e relative ricettazioni , efficace 
anche a bassissimi dosaggi e adatto per polimeri 
trasparenti . 

La composizione o prodotto impiegato quale 
additivo secondo la presente invenzione presenta 
inoltre funzioni contemporaneamente di distaccante 
dallo stampo, di disperdente per pigmenti, additivi e 
cariche, di riduttore di viscosita apparente (alio 
stato fuso) , di lubrificante "esterno" (riduzione 
degli attriti tra polimeri e parti metalliche) , e di 
lubrificante "interno" (riduzione degli attriti 
all' interf accia polimero/polimero, polimero/cariche, 
polimero/ rinforzo, ecc), di riduttore di viscosita 
per plastisols vinilici, impermeabilizzanti, anche 
nei confronti di batteri e muffe. 

Essi sono inoltre impiegabili tramite 
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oppure compoundizzazione, e quindi presentano 
notevolissimi vantaggi tecnici ed economici, dal 
momento che la compatibility e talmente elevata che i 
polimeri additivati, lasciati a riposo per un certo 
tempo, assorbono completamente tali additivi, 
rimanendo asciutti e scorrevoli. 

Essi sono anche impiegabili quali umettanti per 
legare polveri a granuli di polimeri, quali basi per 
paste pigmentanti per polimeri organic!, ecc. 

II prodotto composizione additivante pud essere 
inoltre impiegato in polimeri supertenaci in 
esercizio anche a basse temperature o flessibili 
anche a bassissime temperature, e pud essere 
impiegato anche come plastif icante nelle gomme TR 
(SBS, SEBS, ecc.) oleoestese, destinate anche ai 
settori alimentari, cosmetici, f armaceutici, ecc. 
dove siano richieste assenza di migrazione, odore, 
sapore, ecc. 

1/ impiego del prodotto o composizione 
additivante secondo la presente invenzione quale base 
per paste pigmentanti per polimeri organici o di 
formulati distaccanti stampo per gomme o resine 
termoindurenti permette di ottenere paste o formulati 
di impiego universale, facilmente disperdibili in 
tutti i polimeri, paste o formulati senza grosse 
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interferenze di reologia sui polimeri additivati, 
paste o formulati estremamente fluide, anche a 
bassissime temperature . 

Le caratteristiche ed i vantaggi del prodotto o 
composizione impiegati secondo la presente invenzione 
risulteranno meglio comprensibili dalla seguente 
descrizione dettagliata ed esemplif icativa . 
Esempi 

I polimeri in forma granulare sono stati 
mescolati a temperatura ambiente con il prodotto o 
composizione impiegati quale additivo secondo la 
presente invenzione, quindi lasciati riposare per 48 
ore . 

Una parte di questi e stata successivamente 
stampata come tale, su una pressa ad iniezione. 

Un'altra parte e stata est rusa su un estrusore 
monovite Union (diametro 28 mm, lunghezza 20 
diametri, rapporto di compressione 1:4, velocita 
della vite impostata sui 30 RPM) , utilizzando profili 
termici adatti al polimero utilizzato, e quindi 
stampata. 

Gli stessi polimeri in forma granulare sono 
stati mescolati con altri additivi commerciali aventi 
le stesse funzioni dei prodotti o composizioni 
impiegati quali additivi secondo la presente 
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invenzione, quindi estrusi e stampati . I risultati 
sono stati confrontati con quelli ottenuti in 
precedenza . 

Gli spaghetti ottenuti sono stati tagliati in 
forma di granuli, al fine di poter essere stampati ad 
iniezione . 

Nel caso dell ' additivo secondo la presente 
invenzione, non e stata individuata nessuna 
differenza tra i polimeri additivati esternamente e 
stampati e i polimeri additivati con 1' additivo 
disperso tramite trafilatura e poi stampati. 

Per una frazione dei granuli e stato misurato 
anche il parametro Melt Flow Index (MFI) secondo la 
norma ASTM D 1238. 
Esempio 1 . 

PEHD per filmatura- (MFI = 5), additivato con lo 
0,08 % di 2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil- tetracosano . 

L' estrusione e risultata piu regolare rispetto 
alio stesso PEHD non additivato, le portate sono 
aumentate del 12% e sono stati eliminati i difetti 
superficial! dovuti agli infusi (occhi di pernice) . 
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Esempio 2 



Polimero 


% additivo 

2, 6, 10, 15,19,23- 
esametiltetracosano 


MFI 


Stampabilita 


Note 


PEHD 


0 


2 


dif f i colt os a 




PEHD 


0,1 


4,2 


molto facilitata 


Si stampa come un 
prodotto con MFI=10 


PEHD 


0, 1+0, 1 di poli- 
silossanoPM>5 00000 


4,4 


ancora piu facili 


Si stampa con T 
inferiori di 10°C. 



Esempio 3 . 

PELD da film (con MFI uguale a 5) e stato 
additivato con pigmento blu ftalocianina in polvere. 
II manufatto mostra puntinature e sbavature . 

Lo stesso PELD additivato esternamente con lo 
0, 1% di 2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil-tetracosano risulta 
privo dei suddetti difetti. 
Esempio 4 . 



Polimero 


% additivo 

2, 6,10,15 ,19, 23- 
esametiltetracosano 


Stampabilita 


PA-6 (ti=2,7) 
non nucleata 


0 


cicli lunghi (oltre i 20") 
- appiccica alio stampo 
non completa la figura 


PA-6 <n=2,7) 
non nucleata 


0,1 


cicli rapidi (circa 5") 
stacca bene dallo stampo 
- completa la figura, come 

fosse piu fluida (MFI e perd 
invariato) 



Lo stesso polimero non nucleato, additivato con 
lo 0,3 % di stearati metallici, mos^teCa &d*f£.icolta di 



stearati metallici, mos>j?aH^E:&icolt& 



distacco . 
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Esempio 5 



Polimero 


% additivo 

2, 6,10,15,19,23- 
esametiltetracosano 


Stampabilita 


C op o 1 i ammi de 
trasparente 


0 


cicli lunghi (oltre i 15") 
appiccica alio stampo 
- non ha stabilita dimensionale 


Copoliammide 
trasparente 


0,1 


cicli rapidi (circa 5") 
stacca bene dallo stampo 
mantiene la stabilita 
dimensionale 

la trasparenza e inalterata 



Lo stesso polimero, additivato con lo 0,2% di 
cere ammidiche, stacca discretamente ma perde in 
trasparenza . 



Esempio 6. 



Polimero 


% additivo 

2, 6,10 ,15 ,19,23- 
esametiltetracosano 


Stampabilita 


Copolimero PMMA 
MFI - 2 


0 


- difficolta di caricamento in 
vite 

elevati f rizionamenti che si 
traducono in degradazioni , 
ingiallimenti , puntinature. 


Copolimero PMMA 
MFI = 2 


0,1 


- cicli rapidi 

- facilita di caricamento in 
vite 

la trasparenza e inalterata 



- 19 - Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 



Esempio 7. 



Polimero 


% additivo 

2, 6,10,15,19,23- 
esametiltetracosano 


Stampabilita 


PET/f . v. (30%) 
(PET con 
i . v. =0, 78) 


0 


cicli lunghi (oltre i 40") 
appiccica alio stampo 


PET/f . v. (30%) 
(PET con 
i . v. =0, 78 ) 


0,2 


cicli ridotti (circa 25") 
stacca bene dallo stampo 


PET/f .v. (30%) 
(PET con 
i. v. =0,78) 


0,2 + 0,2 di 

polisilossano 

PM>500000 


- cicli ridotti a 15" 

- stacca bene dallo stampo 

- elevata stabilita dimensionale 


Esempio 8 . 


Polimero 


% additivo 

2, 6,10,15, 19,23- 
esametiltetracosano 


Comportamento in estrusione e 
caratteristiche finali 


PET a i.v.=0, 64 
estrusione filo 
continuo 


0 


Comportamento standard 


PET a i .v.=0, 64 
estrusione filo 
continuo 


0, 5 


- nessuna rottura 

- riduzione della pressione in 
testa 

- aumento tenacita del 3% 


PET a i . v. =0 , 64 
estrusione filo 
continuo 


1 


nessuna rottura 

riduzione della pressione in 

testa 

- aumento tenacita del 5% 


PET a i . v. =0 , 64 
estrusione filo 
continuo 


2, 8 


nessuna rottura 

riduzione della pressione in 

testa 

aumento tenacita dell' 8% 



Tale prova consente di dimostrare la 
compatibilita degli additivi secondo la presente 
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invenzione anche a dosaggi elevati, in una 
applicazione estremamente critica sia per il tipo di 
manufatto, sia per le'alte temperature impiegate. 
Esempio 9. 

Partendo da un polimero costituito da una 
estrusione di fiocco in PET (i.v. = 0,72) ottenuto da 
macinati di bottiglie riciclate, additivato con lo 
0,1% di- 2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil-tetracosano e lo 
0, 1% di polisilossano a peso molecolare superiore a 
500000, si ottiene un prodotto in cui sono stati 
comp let amen te risolti i problemi di pendolamento 
estrusore, cavitazioni, pulsazioni responsabili di 
continue rotture del filo. Alio stesso tempo risulta 
ridotta notevolmente la press ione in testa (per 
esempio da 54 a 48 bar) . 

Esempio 10. 



Polimero 


% additivo 

2,6,10,15,19,23- 
esametiltetracosano 


Stampabilita 


Copolimero 
stirenico (ABS 
trasparente) 


0 


cicli medi 
- appiccica alio stampo 
-limitata stabilita dimensionale 


Copolimero 
stirenico (ABS 
trasparente) 


0, 05 


cicli rapidi 

- stacca bene dallo stampo 
ottima stabilita dimensionale 

- la trasparenza e inalterata 
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Esempio 1 1 . 



Polimero 


% additivo 

2,6,10,15,19,23- 
esametiltetracosano 


Stampabilita e trasparenza 


PC da stampaggio 


0 


difficile distacco dallo 
stampo 

ingiallimenti dovuti alio 
shear 


PC da stampaggio 


0,1 


ciclo rapido 

deciso distacco dallo stampo 
nessuna migrazione sullo 
stampo 

- trasparenza inalterata 
meccaniche inalterate 


PC da stampaggio 


0,5 


ciclo rapido 

deciso distacco dallo stampo 
nessuna migrazione sullo 
■ stampo 
trasparenza inalterata 
meccaniche inalterate 


PC da stampaggio 


1 


ciclo rapido 

deciso distacco dallo stampo 
nessuna migrazione sullo 
stampo 

trasparenza inalterata 
meccaniche inalterate 



Lo stesso polimero, additivato con lo 0, 1% di 
olio siliconico (r|=30000) , oppure con lo 0,2% di 
cetil-stearil-palmitato, o di Behenil-behenato, o di 
pentaeritrite tetrastearato, o di una ammide 
secondaria, mostra un ciclo leggermente piu lungo e 
una caduta di meccaniche e trasparenza (che va dal 3 
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Esempio 12 . 



Polimero 


% additivo 

2,6,10,15,19,23- 
esametiltetracosano 


Stampabili ta e trasparenza 


PC da estrusione 


0 


- non riempie lo starapo 

- elevati ingiallimenti 


PC da estrusione 


0, 1 


riempie lo stampo 
- buona tenuta della trasparenza 



Come evidente dalla precedente descrizione, 
l'impiego di tali prodotti o composizioni 
"processing-aid" risulta quindi particolarmente 
vantaggioso, in primo luogo perche permette la 
parziale o totale sostituzione di classi di additivi 
aventi una limitata compatibility, quindi perche tali 
prodotti o composizioni additivanti hanno una 
universality d'impiego. Essi possono essere inoltre 
impiegati per polimeri di elevata viscosita /alto PM 
(adatti per 1' estrusione) anche nello stampaggio ad 
iniezione. Infine. possono essere additivati 
"esternamente" senza richiedere estrusione e 
compoundizzazione . 



Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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RIVENDICAZIONI 
Compos izione additivante lubrif icante/ 

distaccante/f luidif icante per polimeri organici, 
comprendente un idrocarburo saturo avente da 2 5 
a 35 atomi di carbonio con almeno tre 
sostituenti laterali costituiti da un gruppo 
metile, in combinazione con almeno un polimero 
polisilossanico avente peso molecolare superiore 
a 500000. 

Uso di un additivante lubrif icante/ 

distaccante/f luidif icante per polimeri organici, 
comprendente un idrocarburo saturo avente da 25 
a 35 atomi di carbonio con almeno tre 
sostituenti laterali costituiti da un gruppo 
metile, eventualmente in combinazione con almeno 
un polimero polisilossanico avente peso 
molecolare superiore a 500000. 

Composizione polimerica additivata contenente un 
polimero organico e una composizione additivante 
lubrif icante/ distaccante/f luidif icante per 
polimeri organici, comprendente un idrocarburo 
saturo avente da 25 a 35 atomi di carbonio con 
almeno tre sostituenti laterali costituiti da un 
gruppo metile, eventualmente in combinazione con 
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almeno un polimero polisilossanico avente peso 
molecolare superiore a 500000. 

4. Composizione additivante secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
1 ' idrocarburo e scelto tra il 2,6,10,15,19,23- 
esametil-tetracosano e suoi isomeri a vent i come 
struttura di base 1 ' esametil-tetracosano . 

5. Composizione additivante secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
1' idrocarburo e il 2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil- 
tetracosano. 

6. Composizione additivante secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
il prodotto o composizione additivante e 
presente in una quantita compresa tra lo 0,01% e 
1'80% in peso rispetto al peso totale del 
polimero organico additivato. 

7. Composizione additivante secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
1' idrocarburo e presente in una quantita 
compresa tra lo 0, 01 e il 50% in peso rispetto 
al peso totale del polimero additivato e il 
polimero polisilossanico e presente in una 
quantita compresa tra lo 0,05 e il 30% in peso 
rispetto al peso del polimero additivato. 
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Composizione additivante secondo la 

rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
1' idrocarburo e il polimero polisilossanico sono 
present! in un rapporto qualsiasi tra di loro. 
Composizione additivante secondo la 

rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
il prodotto o composizione additivante e 
presente in una quantita compresa tra lo 0,01% e 
il 10% in peso rispetto al peso totale del 
polimero organico additivato quando il polimero 
e un termoplastico . 

Composizione additivante secondo la 

rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di 
essere formulata in qualsiasi forma fisica, o in 
soluzione o supportata su prodotti assorbenti o 
matrici polimeriche. 

Composizione additivante secondo la 

rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di 
essere formulata con ulterior! additivi, 
modi fi cant i , rinforzanti, cariche per polimeri 
organici . 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
1' idrocarburo e scelto tra il 2,6,10,15,19,23- 
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esametil-tetracosano e suoi isomeri aventi come 
struttura di base r esametil-tetracosano. 
Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
1 ' idrocarburo e il 2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil- 
tetracosano . 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
il prodotto o composizione additivante e 
presente in una quantita compresa tra lo 0,01% e 
1'80% in peso rispetto al peso totale del 
polimero organico additivato. 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
l r idrocarburo . e presente in una quantita 
compresa tra lo 0,01 e il 50% in peso rispetto 
al peso totale del polimero additivato e il 
polimero polisilossanico e presente in una 
quantita compresa tra lo 0, 05 e il 30% in peso 
rispetto al peso del polimero additivato. 
Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
1' idrocarburo e il polimero polisilossanico sono 
presenti in un rapporto qualsiasi tra di loro. 
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Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
il prodotto o composizione additivante e 
presente in una quantita compresa tra lo 0,01% e 
il 10% in peso rispetto al peso totale del 
polimero organico additivato quando il polimero 
e un termoplastico . 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che i 
polimeri organici sono resine termoplastiche, 
elastomeri termoplastici, resine termoindurenti . 
Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 18, caratterizzata dal fatto che 
i polimeri organici sono copoliesteri (PET, 
PBT, PEN) e loro copolimeri, poliesteri, 
policarbonati, poliuretani, poli ace tali , 

poliammidi , copoliammidi, polif enilenossidi , 
polimmidi, poliammidi-immidi, polisolf oni, 
polichetoni , compos i zioni poliammidi che 

supertenaci, ABS trasparenti, resine stireniche, 
metacrilati, polieteroimmidi . 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 19, caratterizzata dal fatto che 
i polimeri organici sono policarbonati, 
poliesteri , poliammidi, copoliammidi , 
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composizioni poliammidiche supertenaci, ABS 
trasparenti, copolimeri stirenici, metacrilati . 
Compos izione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che i 
polimeri possono essere tal quali, oppure 
miscelati tra loro, copolimerizzati , formulati 
con altri polimeri, formulati e/o modificati con 
una o piu sostanze aggiuntive. 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
tali sostanze aggiuntive sono pigmenti, sostanze 
di riempimento e rinforzanti, quali fibre 
naturali, fibre di vetro, fibre di carbonio, 
fibre arammidiche, sostanze anti-f iamma, agenti 
antiurto, quali SBR, SBS, EPS, EPR, SEBS, EMP, 
EPDM, sostanze anti-UV e anti-ossidanti , cere, 
esteri e oli. 

Composizione additivata secondo la 

rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
la composizione additivante e costituita da 
2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil-tetracosano e il 

polimero organico e scelto tra policarbonati, 
poliesteri, copoliammidi, ABS trasparenti, 
copolimeri stirenici, metacrilati. 
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24. Uso della composizione additivante secondo una 
qualsiasi delle rivendicazioni 1, 4-11, in 
formulazioni in forma di pasta, liquida, 
supportata su prodotti assorbenti o resine 
matrice (Master-Batches) ecc. 

25. Uso secondo la rivendicazione 2, caratterizzato 
dal fatto che 1 ' idrocarburo e scelto tra il 
2, 6, 10, 15, 19, 23-esametil-tetracosano e suoi 
isomeri aventi come struttura di base 
1' esametil-tetracosano . 

26. Uso secondo la rivendicazione 25, caratterizzato 
dal fatto che 1' idrocarburo e il 
2,6,10,15,19, 23-esametil-tetracosano . 

27. Uso secondo la rivendicazione 26, caratterizzato 
dal fatto che i polimeri organici sono 
policarbonati, poliesteri, copoliammidi, ABS 
trasparenti, copolimeri stirenici, metacrilati. 

28. Procedimento per la preparazione della 
composizione polimerica additivata secondo una 
qualsiasi delle rivendicazioni 3, 12-23, 
caratterizzato dal fatto che il polimero 
organico viene additivato esternamente con la 
composizione additivante e quindi sottoposto ad 
una lavorazione classica .—.quale peL. — asempio 
1 ' estrusione . 
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29. Polimero ottenuto mediante il procedimento della 
rivendicazione 28 . 
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